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NOCNSF-KNKV2-19 KORFBALVELD
Normblad: 1/1 Wedstrijd en Training NU[ * NSF
2017-jan (reparatie)

Deze norm is aangenomen door de Norm Commissie Sportvloeren van NOC*NSF. De norm is
opgesteld door werkgroep 6 "kunstgras" ressorterend onder deze commissie.

Deze sporttechnische norm is gebruiksgebonden en van toepassing op gerepareerde
oppervlakken van een zandkunstgras korfbalveld. Voorts zijn van toepassing al die maatgevende
materiaaltechnische normen die constructiegebonden zijn.

Normatieve referenties:
e reglementen KNKV

Sporttechnische normen

Eigenschappen

Algemeen

conform reglementen KNKV

de toplaag dient uniform over het gehele oppervlak te zijn:
- tolerantie rijafstand +/- 3 mm

- schokabsorptie +/- 10% (absoluut)
in de toplaag mogen geen losse en/of open naden voorkomen

de overgang tussen gerepareerde toplaag en bestaande toplaag dient vioeiend te
verlopen

de kleur van de gerepareerde toplaag binnen de belijning van het speelveld dient
van gelijke RAL (classic) code te zijn als de bestaande toplaag

de kleur van de gerepareerde toplaag buiten de belijning van het speelveld dient van
gelijke basiskleur te zijn als de bestaande toplaag

de gerepareerde toplaag dient uitgevoerd te zijn met hetzelfde type vezel
(monofilament, gefibrilleerd, nylon etc.) als de bestaande toplaag

de te repareren toplaag dient, om zichtbaar kleurverschil te voorkomen, zoveel
mogelijk door belijning te worden afgebakend

gerepareerde belijning behoort aaneengesloten, egaal van kleur, strak en zichtbaar
te zijn

de kleur van de gerepareerde belijning dient van gelijke RAL (Classic) code te zijn
als de bestaande belijning

indien meerdere reparaties worden uitgevoerd, dient de onderlinge afstand

tussen de reparatieplekken ten minste 4,5 meter te zijn

Het maximaal verschil van 5 mm in vezellengte tussen het gerepareerde kunstgras
en het bestaande kunstgras is nog juist toegestaan. Incidenteel mag een verschil
van 7 mm voorkomen.

De cirkel/ ovaalzone dient altijd in zijn geheel te worden vervangen. Het is niet
toegestaan om snijwerk te verrichten binnen deze zone
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